
Rostversuche fcstgestellt wurde. Ee ist drmach daa 
irn elcktrischen O f h  hcrgeatellte Material z. B. 
widcrstandsfahiger gegen Angriffe dea Seewaasers 
;&Is anderes Eisen. 

Bh ist natiirlich ganz, unmoglich, im Rahmen 
dieses Vortrages alle Anwendungsgebiete dea Elck- 
troeiscns oder des Elcktrostahles auch nur aufiiih- 
‘end zu nmncn. Besondcra lwcochtenswert ist aber. 
t1aU nnmcntlich dcr im Einsntz gehiirtetr Elrktro- 
a t h l  ausgrzrirhnete Resultate ergibt, da  die Har- 
tung vollkornrncn glticliniaDig uiid tiefgehmd ist 
( 2  rnni). Selir gutr Erfolge wcrdcn auch mit PreB- 
lriftwerkzeugen nus K i i c  h l i n g s  Elcktrostshl er- 
ziclt, w i l  dicsr \Vcrkzeugc frei von Ermiidungs- 
erschcinungen Rind. 

Auch die Vrrwendbarkrit dcs Elektrcwisens 
i i h a l l  dort, wn r s  sirh uni gutr SrliwciDbarkeit 
h:indelt, vcrdient wcitpehendr Rcachtung. Das 
Elcktrocisen bickt hirr bei gk*ich guter SchwriU- 
hxrkeit wie Schweillcisen den Vorteil gleichcr Fcstig- 

Fig. 5. 

keitnriprnscliclft~ri, wic wir Hie lxziin Flukisen fin- 
dcm. \V$hrentl selir p t e s  SchwciUrinen etwa 38 bis 
40 kg I’rstipkcit und 18-200,) Delinung ciufwciet, 
hat gut schwciDbares Elt~ktrorisrn hi glcichcr 
Fcstigkcit rinc Drhnung vcin :30-40”& 

DiiU Elckt rostahl aii(-h ;ils \\’erkzeugatahl schon 
licutc in KroOcm Mrngen angewandt \vird, diirftc 
allgcrncin bekmint scin. 

Zu erwzhnen blcibt. schlii~Ulich noch dns grooc 
Anwrndungsprbict des Elcktrostnhlcs nls Stshl- 
formgul3. 

So kijnntc noch p r  nianchcs ilufgeziihlt w r -  
den, ohnc daD da?r Anwcndunysgebict dcs Elektro- 
eisens und dcs Elcklrostahlt~s erdchiipft wcrden 
konnte. Ich rniiclitr tlcshalb 7.uui YcliluB nur noch 
darauf hinwciscn, d a O  man hcutc JiLufig dort  einen 
reinen Iiohlensti)ffst,zhl ails dt*ni clektrischcn Ofen 
verwendet, wo bislier riel tcurcrc Icgiertc Stiillc be- 
nut.zt \i.rrdcn InuUten. [A. 151.1 

Das Oplsche Turmsystem 
dcr Ersten Osterreichischen Soda- 
fabrik Hruschau zur HersteIlung 

von Schwefelsiiure von 60° BC. 
Vou Ingenieur E. HARTMBXN, Wiesbaden. 

(Eingeg. %./lo. 1911.) 

Die vor nunrnelir 10-15 Jahren gezeitigten 
Erfolge der verscliiedenen Kontaktverfahren ZUT 
I)nrstcllung von Schuefclsilirrc, fiihrten im a m -  
nirrbrtrieh zii crfolgreichen Hestrehiingen, dessen 
llc.istiiii~ifiil~iykeit, beaopen auf den Kubikinhalt 
Kaninicrrauni, zu steigern. 

l n i  Grunde genonimtm wurde eine Rrhohung 
dcr I’rodrilitionsfiiliiKkeit dadurrli crrcicht, daf3 
innn riric FriiUrrc blenge von Stickoxyden in Umlauf 
brnchtc. und Appnrate vorsali, die durch Reibung 
usw. dcr Case dirscn die Miiplichkeit. zu ciner 
sc.hncllercn Kondriistition gcben solltcm. 

Man steigertr auf diese Weisc das in dcm Glo- 
rrrturni lirrgrstellfc SLurequantrim. uberlieU nber 
dir Hnupttiitigkeit noeli irnmcr drn Karnmern, in- 
dern innn clirscn sac!Iigcmiilkre und die Kondrn- 
sation h*fijrtlrrndr Gestalt gab. 

Die h i x i s  lint  ina\\isclien gezciCt. daU cs untcr 
bestininiten Hrtlingunpen nuf dicse N’eisr niiiglich 
ist, h i  eincrii I)etleutcmd verringertcn hlngckapi-  
~ a l  selhd bri Iio1ic.r Kammrrbclnntunp. z. 13. hei 
12 kp Siiiirc von 53” €36. pro Kubikrnrter, einen 
guten Iktrieli arifrtrlit zu crhnltrn. soweit es den 
8nli)t.trr~;liiil.elittlnrf und den nn I’rellluft. Kiihl- 
wctswr wid Lolinen angclit, dnll jedocli ein groDer 
Tril der k:rsp:irnissc w i d e r  nufgchobcn wird durch 
crlicblich schncllcren und hiihercn VcrschleiIl der 
13lrikaniniern srlbst. Jlanrlrc~rorts wirdc durcli den 
dirrvli .\rdiihrung tier Hrparaturcn rrrursachten 
PrcKliiktitinsniisfnll der ebcn erliiiitrrte Cewinn nbrr 
nucli volllioninien ncutralisicrt und viclleicht. sogar 
in d;is C;epentcil verwandelt. Man ist dahrr im all- 
pincinen ron derxrtig iilwrrnil3ipm Kammerbe- 
1;istungen \c.iedder zuriickpekommrn, cs durften 
d ( ~ l i c  \-on cii. 7 kg Sjiure von 63’ Bi.. pro Kuhik- 
nirtcr hetit zutnge wcihl als norninl anzusprechcn 
win. Der (;rund an diescn MiUerfolgen, die Pro- 
tliiktion wesentlich liiiher zii ateigern, lag demnacfi 
aiis.;clilic~Blicli an dcr K a ni ni r r apparatur, niclit 
et wi i i ~ i  den ctwnfnlls stiirkrr hcanqnuchten Glo- 
vertiirnirn. dtwn Halttdaiitr nicht weitrr brcin- 
fll l l l t  \ \ l l l d P .  

(:Iciclizritig mit tliesen Restrehungen zur Er- 
Iiril i i it ig d c r  IAstunp von Bleikamnicm, uni welche 
sic+ niein iriz\visc.lien vrrstorbener Jlitarlwiter, der 
Inpnicur  1,’. 11 r n k e r , ,qolJe rind hahnbrechrnde 
\’crtlimste erworl)m hat, ja, nesent lich friiher da- 
tirren tlic Vcrsurlie. die Schnefclsiiure o 11 11 r Blri- 
kaniniern h c r z u s t ~ ~ l l ~ ~ ~ i .  EY wurdrn nach diwer 
Richtunp dic vcrseliicdenstcn \’crsiiclie pctnwht. 

IrIi rr\vIilinr zuniivlist dcti , ,V c r s t r R e t - 
schvn” Kiilirmaitpnrat vom J a k e  1856 und fcrner 
drnjrnigvn r im ..I, o r r a n i“, die teidc auf dern 
Prinzip tler 0t)t~rfliiclienwirkung berulitcn. 

1)cr crstgencmntc V e r H t r a e t. sche Apparat 
bestnntl ails riner griillercn Anzahl von Steiuzeug- 
@Wm ohnv Rtden, aelche iibereinandcr geatelh 
iind riiit Koksstiicken rrmchiedener Gri ik  gefiillt 



wurden. Durch diese GefaBe wurde die schweflige 
Saure der Rostofen mittels Kaminzuges oder auch 
durch Ventilatoren hindurchgezogen, wahrend die 
erforderliche Salpetersaure in fein verteilter Form 
uber eine der derartig gebildeten Saulen hinabflob. 

Kach ihnlichem Prinzip war der L o r e a n i - 
sche Apparnt konstruiert. 

Es handelt sich also bei beiden schon um 
turmartige Systeme, jedoch ergaben dieselben 
keine irgendwie brauchbaren Resultate. 

Das Gleiche gilt beziiglich des Apparates von 
D u r a n d - G a s s e 1 i n. Die Erfinder lieBen ein 
Gemisch von schwefliger Saure und Luft durch 
turmartigc Behalter streichen, welche niit Losungen 
von Salpeter oder Salpetersaure gefhllt waren und 
mit Kondensationstiirmen abwechselten. Die Fliis- 
sigkeiten flossen den Gasen methodisch entgegen, 
so daB man zuletzt eine konzentrierte von Salpeter- 
saureprodukten freie Scliwefelsaure erhielt. 

Bekannter ist schon der ,,B a r b i e r sche" 
Appnrat. Ein derartiges Turmsystem war einige 
Zeit in der Fabrik in Villa-Franca (Italien) in Be- 
trieb, muBte aber wegen des hohen Salpetersaure- 
verbrauches wieder stillgesetzt uerden. 

Im Jahre 1896 wurde dann die erste aus- 
schlieBlich aus Tiirmen bestehende Schwefelslure- 
fabrik in Deutschland, und zwar von der damaligen 
Firma E. Gulden in Wittenberg bei Berlin errichtet, 
welcher die S t a u b schen I'atente, namentlicli 
das D. R. P. 88 784 zugrunde gelegt war. Ich hatte 
Gelegenheit, dieses System im Betriebe zu besich- 
tigen und kann nur konstatiercn, daI3 das System 
ein vollkommener XI3erfolg war. Die Tempera- 
turen der Gase in den einzelnen Tiirmen waren 
derartig hohe, daI3 an einen regelmal3igen Verlauf 
der in Frage kommenden Reaktionen iiberhaupt 
nicht zu denken war. Der Salpetersaurevcrbrauch 
belief sich auf 1&14y0 als 36er SIure gerechnet, 
und auf weite Entfernung hin war schon an dem 
Fabrikschornstein eine dunkelrote Fahne von ent- 
weichenden Stickstoffverbindungen zu konstatieren 
Da5 System wurde nacli kurzer Betriebsdauer voll- 
kommen abpebrochen und deni Erdboden gleich- 
geniacht. 

Es folgte dann im Jahre 1897 ein kombiniertes 
System, welches aus einem Gloverturm von ver- 
haltnisma0ig grol3er Hohe, einer einzigen Bleikam- 
mer und einer Anzahl Reaktionstiirmen bestand, 
an uelclie sich zwei Gay-Lussactiirme anschlossen. 
Diese Snlage wurde seitens der friiheren Fabrik 
feuer- und saurefester Produkte in Wirges, und 
zwar nach den Angnben des damaligen General- 
direktors L. 0. B o e i - n g  errichtet, gelangte aber 
niemals zum Betriebe, naclidem nach dercn Fertig- 
stellung das ganze Unternehmen in andere Hande 
iiberging. 

Erst durch-Prof. L u n g e uurde ein tatsachlich 
brauchbarer Turm, der nach ihm genannte Platten- 
turm in die Schwefelsaureindustrie eingefiihrt; ich 
verweise hieriiber auf seine eigenen Ausfuhrungen 
in dem bekannten Handbuche der Schwefelsaure- 
industrie. L u n g e  weist mit Recht darauf hin, 
daI3 der Hauptvorzug seines Apparates darin be- 
ruht, da13 die gegenseitige Wirkung der Agenzien, 
wie beim Gloverturm in dem kleinst moglichen 
Raum hervorgebracht wird. Dieser Vorteil und die 
weiter von L u n g e  angefiihrte Tatsache, daI3 

1 cbm Gloverturm wesentlich mehr und die Bildung 
einer gleichen Menge Schwefelsaure bewirkt, wie 
180 cbm gewohnlicher Kammerraum, haben die Er- 
finder K. 0 p I und die Erste 6sterreichische Soda- 
fabrik in Hruschau praktisch ausgenutzt und dabei 
bei illren Konstruktionen den Fehler und die Mange1 
der friiheren Turmsysteme, die ich oben kurz an- 
fiihrte, beseitigt, indem sie eine zu hohe Tempera- 
tur der Reaktion vermieden. 

Das 0 p 1 sche Verfahren der Ersten 6sterreichi- 
schen Sodafabrik in Hruschau beruht auf der Tat- 
sache, daB der Glover eines regelrecht betriebenen 
Kammersystems ca. 17-20y0 der Gesamtproduk- 
tion liefert,. wie das aucli von L u n g e bestatigt 
wird. Es bedarf danach im-Grunde genommen nur 
der Vermehrung des Gloverraumes, und zwar durch 
Hintcreinanderschaltung yerschiedener Tiirme unter 
entsprechender VergroBerung ihres Querschnittes, 
um die Verwendung von Rleikammern vollstandig 
fallen und die Herstellung der Schwefelsaure sich 
ausschlieBlich in Tiirmen vollziehen zu lassen. 

Das Hruschauer Verfahren ist seit ca. 4 Jahren 
in mehrfacher Ausfiihrung auf der Ersten Oster- 
reichischen Sodafabrik in Hruschau, jetzt bekannt- 
lich dem Osterreichischen Verein f i i r  chemische und 
metallurgische Produktion in Aussig gehorig, in 
Betrieb und hat dort zu recht zufriedenstellenden 
Resultaten gefiihrt. 

Zur allgemeinen Schilderung des Verfahrens 
ist zunachst zu erwahnen, daI3 die Apparatur 

a) in Tiirme zerfallt, welche a19 Saurebildner 
nach den Prinzipien des Glovers arbeiten, und 

b) in solche, die zur Absorption der zum Saure- 
bildungsprozel3 erforderlichen Stickoxyde bestimmt 
sind. 

Es findet zwischen diesen beiden Arten von 
Tiirmen eine Wechselwirkung bzw. ein Austausch 
in der RieselsLure statt, genau so, wie es beim Kam- 
merprozeB zwischen Glover- und Gay-Lussactiirmen 
erforderlich ist. Zur Vereinfachung der Arbeite- 
weise ist die Anzahl der als Gay-Lussactiirme ar- 
beitenden Tiirme gleich derjenigcn der Saurebildner 
genommen worden, so daB sich z. B. ein Turm- 
system zur Erzeugung von 18 OOO kg Saure von 
60" B6. aus drei Saurebildnern und drei Absorbern. 
zusammen also aus sechs Tiirmen zusammensetzt. 

Hinsichtlich der Ausfiihrung der Anlage ist es 
moglich, diese seclis Tiirme hintereinander zu setzen, 
je nach den ortlichen Verhaltnissen, und es ist bei 
normalen' kliniatischen Verhaltnissen, wie beispiels- 
weise in Mitteleuropa angangig, nur die drei ersten 
riirme dureh einen Umbau zu schiitzen und die 
5rei letzten, die Absorber ins Freie zu stellen 

Es ist hier absichtlich von einem Umbau und 
nicht von einem Gebaude die Rede, da die ge- 
iamte, zur Fabrikation notige Apparatur von 
3en Tiirmen selbst getragen wird, es daher nur 
:iner verhaltnismaBig leichtm Konstruktion zum 
3chutze der Tiirme gegen Witterungseinfliisse be- 
larf, da diese keine andere Belastung erfahrt. 
tls die durch Wind oder Schneedruck hervorge- 
wfene. 

Zur Erzielung einer groBeren Leistung pro Ku- 
ikmeter Turmraum sind besondere Einrichtungen 
torgesehen, um die in die einzelnen Tiirme eintre- 
,enden Gase nach Moglichkeit zu verteilen. Die 
3tarke der Ausfiitterung der Tiirme entspricht im 



allgemeinen derjenigen, die bei sonstigen Glover- 
und Gay-Lussactiirmen iiblich ist. 

Die Zufiihrung der Siiure erfolgt durch Emul- 
seure direkt in die Turmdecken ohne die Verwen- 
dung irgendwelcher Hochreservoire, und das Wasser, 
das zur Bildung der Siiure erforderlich ist, wird 
durch mehrere in den Deckqn der Tiirme I, 11, I11 
und IV befindlichen Diisen eingespritzt. 

Der Betrieb des Turmsystems besteht vorwie- 
gend in dem Transport der aus dem Turm I, I1 und 
I11 ablaufenden Siiure auf die Tiiime IV, V und VI 
und umgekehrt derart, d a B  die Turme I und VI, 
I1 und V und I11 und IV kommunizieren. Am 
FuBe der Turme stehende Reservoire, wie sie beim 
Kammerbetriebe erforderlich sind, sind bei dem 
Turmsystem nicht notig, da die jeweilig von den 

Tiirmen abflieBende Siiure direkt zu den betreffen- 
den Emulseuren Iiiuft, um von diesen auf den ent- 
sprechenden Turm befordert zu werden. 

Die Emulseursteigleitungen, die zu den Tiir- 
men 111, IV, V und VI, den als Gay-Lussacs wir- 
kenden Absorbern fiihren, sind mit Warner gekiihlt. 
Die in den Tiirmen produzierte Siiure sammelt sich 
allmiihlich in den betreffenden Sauresohiffen an, von 
wo sie durch in diesen angeordnete Uberliiufe zu 
Sammeltopfen gelangt, um von hier mit der von 
Turm VI ablaufenden Siiure auf den Turm I ge- 
hoben zu werden, den sie, auf 60' BB. konzentriert 
und bis auf Spuren von Stickstoffverbindungen be- 
freit, verliilt. Es wird sonach die ganze Produktion 
in Form von-60' B8. gewonnen. 

Der Reaktionsraum, der zur Absorption der 
Stickoxyde dienenden Tiirme ist reichlich bemessen, 
was unter anderem den Vorteil zeitigt, daB die End- 
gaae naah dem Verlassen einer Kokskiste, die hinter 
dem Turm VI steht und zum Zuriickhalten etwaiger 
Siiurenebel dient, nur einen Gehalt an Siiure von 

im Mittel 0,5 g im Kubikmeter ausgedruckt als SO3 
aufweisen. Die Gasbewegung erfolgt durch einen 
ganz am Ende des Systems stehenden Exhaustor. 

Zur Erzielung einer groBeren Produktion ist 
es nur erforderlich, die sechs Tiirme und die iibrige 
Apparatur entsprechend zu vergroBern. 

Die beigefiigte Skizze gibt ein schematisches 
Bild des Turmsystems im GrundriB, AufEiB und 
Seitenansicht. Dieaelbe diirfte nach meinen vor- 
stchcnden Ausfiihrungen ohne weiteres verstiind- 
lich sein. 

Die Tiirme sind mit I bis VI bezeichnet, die 
Gasleitungen durch starke Striche dargestellt. G ist 
eine Verteilungs- und Staubkammer, V der EX- 
haustor, welcher die Endgase in eine uber den oder 
hinter den Tiirmen stehende Kokskiste zur ~011- 

stiindigen Entsauerung bliist. Die Siiurezirkulation 
mit dem Emulseurbrunnen ist im GrundriB ersicht- 
lich. B ist der Brunnen, in welchem die Emulseure 
eingebaut sind, S ist ein Sammeltopf, in welchen 
die produzierten Siiuren der vier mittleren Tiirme 
und die Nitrosen des sechsten Turmes geleitet wer- 
den, um durch Emulseure auf den Turm I gebracht 
zu werden. 

Fur ein Turmsystem zur Erzeugung von 
18 OOO kg Siiure von 60' Be. pro Tag ist ein FIP- 
chenraum von ca. 40 x 8 = 320 qm erforderlich, 
und es beliiuft sich der Gesamtkostenaufwand mit 
Berucksichtigung der leichten Umbauung auf 
100 OOO-110 OOO M auf deutsche Verhiiltnisse be- 
zogen, ein Preis, der sich noch durch Verwendung 
von Koks als Fullmaterial statt Gloverringe oder 
dgl. und fiir die Tiirme IV bis VI erniedrigen IiiBt. 
Der Inhalt der gesamten Tiirme eines derartigen 
Systems, und zwar den eigentlichen Bleiraum ge- 
rechnet, betriigt ca. 600 cbm. Es erzeugt danach 
1 cbm 30 kg 60er Siiure oder ca. 37 kg 53er S a m  



in 24 Stunden. Die Produktisn verteilt sirh auf 
dir 'I'iii-iiie folgcndrrniaUen: 

1. 'I'urni erzeugt ca. 209,, 
2. Turm erzeugt ca. 30%. 
3 .  Turni erzeugt ca. 5O0& 

Sacli dern 111. Turni ist dir scllwefligr Siirrrc his auf 
Spuren oxvdiert. 

Es erhellt BUS diesen Zihlen, daU der R w k -  
tionsrauin in1 \'erglcich zit deni Kamnierhetrieb 
nahfzu ein Zrhntel drs Kaiiinierraunies gleicher 
l ~ i s t u n g  ausmacht. und es vrrmindern sich nacli 
den weiteren Angahen (lie 13aukosten kci rinrtn 
mittleren System auf unyrflilir dir Hlilftr. wotiitrch 
die Vrrzinsung und .Amortisation eines gcringrrrn 
Kapital.; die E:rz~upun~*skcislt~n tlrr Siiiirc ver 
I illigcn. 

I k r  Verbraueli an Saljwtersiiure von 36" 136. 
Iirtriigt ini Nittel 0,75y0 auf Kaninirrsiiure brrech- 
net. der Kraftvrrbraucli f i i v  tlcn Anttiel) des ICx- 
liiuistors cii. 3 Kilolvatt pro Stunde. Fiir cirn He- 
trieh tier E:inulsrure wcrcten tiiylicli ca. 4000 clit:i 

angcwtugtc und auf 2.5 .4tIli. konipritnierte Inlft 
rer1)rancIit untl a n  Kiilil\vnsser in der gleichen %tit 
N - 4 0 0  cbm jr nacli seiner Temperatur. 

Die Vorziige des 'I'urriisystenis gegeniihrr dcni 
KaniniPrbctr ieb Iassen sich tlalicr zusaninienfasscn in 

1, (krinprre Anlagekostcn. 
2 ,  Geringrrer Bedarf an bebnuter Grundfliiclie. 
:i. CroBr i't)tr.ic.litlic~likt.it der (:esanitanlagc. 
4. Bcqrienie untl iibersirlitliclir IVartung. 
5. Gewinnung tIer ganzcn Produktion in einer 

Stiirkr ron 60" li6.s so d a l J  auf jeden Fall 
ti. grrinptLrr (:estrliunaskostr~i entstrlien, als 

\vie im Kanitncrbetricb. 
Dir crstr Versuchsnnlagc in Hruscliaii daticrt 

voni Jahrr 1008. Hicran ansclilirUend \rurde ini 
Jahre 1!)09 (,in pr6Urrt.s. brsser ausgestnltrtcs Sy- 
steni crriclitet, hei \relclieni dir bei der \'ersuchs- 
anlape grsaninirlten Krf;dirungrn beriicksiclitigt 
wurden. tin JiLlirr 1910 wurde eine tlritte gleicli 
g r o h  .Wage cdxuit. uncl i n  dieseni Jahre wurde 
der Bar eines vierten Syatenis a~ifgcno~~inien, irel- 
ches demniichst in Gang ko int i i t .  

1)es ferneren hat sich ckinc gr6Uerr Anzahl natn- 
Iiaftrr Firrnen dcs In- und ;!u:;lanclrs, i d  naclidctn 
Vertreter drrselben dir Hruscliauer Anlagc griind- 
lich studirrt und kennrn pelernt liaben, zur An- 
nahmr des Vrrfahrens entsclilossrn, untl es hefinden 
sicli zurzcit 10-12 dernrtigr .Inlagcn iin I h u ,  von 
tlrnen tlic Xlrhrzalil 1)inricti kurzrm in Retricb 
koin  III t. I A. IW. ]  

Gerichtliche und patentarntliche Ent- 
scheidungen, Statistiken, Gesetze und 
Verordn ungen, Bekanntmach ungen 
und Erlasse, Verfiigungen und Mit- 
teilungen auf dem Gebiete desgewerb- 
lichen Rechtsschutzes im 11. Halbjahr 

1910. 

Zuinninimgcstell t  von I1 1x5 T i i .  BWHEHER 
(Eingeg. ?0.,9. 1911.) 

A. Reiehsgericht. 

1910: , , D i e  Z u r u e k n n h m e  d e s  P a t e n t e s  
1. Entscheidung des I. Zivilsenats voni 15./1. ' 

Ch. 1011. 

i s t  n i c h t  g e r e c h t f e r t i g t ,  w e n n  d e r  
P a t e n t i n h a b e r  d e n  i n  e i n e m  U n t e r -  
a n s p r u r h  a n g e g e h e n e n  W c g  v e r -  
n a c h l a s s i g t  u n d  n u r  d a s  i m  H a u p t -  

n s 1) r u c 11 g e k e n  n z r i e h n e t e V e  r f a I1 - 
r e n  a u s i i b t .  S c h i j t z t  d a s  P a t e n t  e i n  
V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  
K u n e t s t e i n ,  s o  k a n n  e s  z u r  A b w e n -  
d u n g  d e r  Z i i r i i e k n a h m e  g e n i i g e n ,  
d a O  d e n  V e r b r a u c h e r n  z w a r  n i c l i t  
p c n a u  d a s  n a e h  den1  P a t e n t  h e r v o r -  
g e l i r a c l i t e  E r z e u g n i s ,  a b e r  d o c h  e i n  
d i e s e n i  g l e i c h w e r t i g e s  u n d  a u s  v e r -  
w n n d t  e m  %I i i  t r r i a I h e r g e  s t e 1 I t e s  R r -  
z r i i g n i s  d u r e l i  d e n  I ' a t e n t i n h a b e r  
z i t  g A n g I ? c  11 w i r d." - Der 
Hauptmspruch scliiitzt ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Kunststrin ails Zrnient, Zechstein und 
Magnesia, dcr Untrranspruch rine bestimnite Aus- 
fii1iritt:~sforni. gcbennzric1;net dureli die Verwen- 
dung von 4 T. Zeclistein, 1 T. Zenient und einrr 
geiingrn Menge Magnesia. 1)er Antrag auf Zuruck- 
nahtne stiitzte sich auf die Beliauptung, daO die 
Reklagtr Griinstcin (Kalkstcin) unter peringem Zu- 
sclilag von Kalkscliotter und Klcinschlag vc.r\ventle 
und aucli niclit das angegebene Misctiungsvrrhiilt - 
nis walire. Die Feststellung, dali der von der h- 
klagten benu t zt e tiiaqnesialialt ipe Griinst ein ti1 i t  
Zechsttxin idrntiwli isf. fiilirtr zur Abwrisring der 
Zuriicknahmrklagc (233-23.5)'). 

2. Entsclieidung des 1. Zivilsenilts vain fi./lO. 
1909: ,,M a n g e I 1) r a k t i s c h e r A II s f ii 11 r - 
b a r k r i t  b c g r i i n d e t  d i e  B e h a u p t  u n g .  
d i e  E r f i n d u n g  s e i  n o c l i  n i c h t  v o l l -  
e n d e t ,  u n d  f o l g e w r i s e  d i e  V e r n i c l i -  
t u n g  d e s  I ' a t e n t r s .  D i e  E r f i n d u n p  
m u U  c i n r n  t e e h n i s c h e n  P o r t s c b r i t t  
e n t l i a l t e n ,  n i c h t  n u r  a u f  e i n e  a l l -  
g e n i e i n e  l d e e  s i c h  b e s r h r i i n k e n ,  u n -  
t e r  d e r e n  B e n n t z u n p  n i 6 g l i c h e r -  
w e i s e  v o n  e i n e m  a n d e r e n  e i n  g e w r r h -  
1 i c h e r P o r t  s c Ii r i t t h e r  b e i g e f ii h I' t 
w e r d e n k a n n." Es Iiandelte sicli iim eine Ma- 
schine, welche die Handarki t  t;& der Herstellung 
von Olulistriitnpfen rrsetzcn solltr. Von seiten dex 
Siclitigkeitsklagers wurde Iiehau~itet. die iin Haupt- 
patent gescfiiitztc Maschine sti  imbrauclibar gc- 
wesen; erst tlurcli die ini Ziisatzpatent geoffenbartcb 
I.:rfindi!ng sri f ine Iirauclibarc Mtiscliinr zustande 
~ckonin i tm.  I)n i111t.r rlcr Sacliverstinciigc. die 'erst . 
gescliiitztr 1:cscI.inc trotz ihrrr Miinpel als tincn 
Fortscliritt gcgeniibrr dcr Handarlic i t  hezeielinetc. 
so wurtle der Antrap a r r f  Xiclitigkeit ahgexieuen 

3. Ehtsclic idung drs 1. Zi\ ilsenats voni ti./lO. 
1909 : U n - 

b r a ti c h I)  r k r i t o d r  r w i r t s c  Ii a f t  1 i c h r 
U n v e r w c r t b a r k r i t  e i n e r  E r f i n d u n g  
r e c h t f e r t i g t  d i e  Z n r i i c k n a h m e  d e s  
I ' a t e n t c s .  l l i n r  K r f i n d i i n g  i ? t  u n -  
a u s t ' i i h r b ; ~ r ,  \ r e n n  s i c h  m i t  d e n  z u r  
Z e i t  d r r  \ n n i e l d r i n g  e r k a n r - t e n  ! , n d  
k u n d g e g e  b e  ri e n A u s  f ii h I' u n g s  ni i t - 

g r in a r ti t 

(2GOf. ). 

..1) i e U n a u s f ij 1 1  r b a r k e i t , 

1) Die Seitenzahlen beziehen sich aut den 
16. Jahrgang der Zeitsclirift: ..Rlatt fiir Patent-. 
Muster- und Zeichenwesen." 
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